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Volymelement i hogpresterande betong

Bakgrund

En grupp foretagare i Ljusdal kom 1990 fram till
att det borde g3 att sinka byggproduktionskostna-
derna med mer dn 20 procent genom att utnyttja
volymelement.

Principen &r att utgd frin ett tunnelelement dir
golv, sidoviggar och tak i stort sett gjutsi ett stycke
med kontinuerlig armering och darefter komplet-
teras med separat gjutna gavelelement.

Syfte
Syftet har varit att vidareutveckla volymelement-

produktion och testa metoden i ett stérre konkret
projekt.

Genomforande

Med bidrag fran SBUF, BFR och Utvecklingsfon-
den i Givleborgs lin har en grupp foretag i Ljusdal
under samordning av L. Ohmans Bygg AB genom-
fort projektet.

Som fullskaleprojekt anvindes uppférandet
1993/94 av ett elevhem f6r naturbruksgymnasiet i
Ljusdal med 78 elevrum samt gemensamma ut-
rymmen. Byggnaden ir i 3 och 4 vdningar. Alla
elevrum, kok, férrddsrum och servicerum utgérs
av rumselement.

Institutionen for Byggnadsekonomi, LTH, har
analyserat produktionsekonomin och Institutionen
f6r Byggd miljo, KTH, Givle, har gjort en teknisk
utvirdering.

Resultat

Produktion och byggande av rumselement anses

ha fungerat bra och som planerat. Anvindning av

hégpresterande betong (vet = 0,27) till rumsele-

menten gav

@ lig vikt genom tunt gods

@ sjilvuttorkning _

@ god stabilitet och hog barformaga utan en
sirskild barande stomme

@ god bestindighet mot khmatbelastnmgar

Installationsgolvet med 22 mm spinskiva pé tri-

reglar gjorde det litt att montera installationerna.

Ytterligare utveckling borde kunna minska arbets-

insatserna for sjilva golvet och férbittra ljudisole-

ringen.

Andra iakttagelser som ger uppslag till utveckling:

@ det tog mycket tid och arbete att placera
mineralullskivorna i formarna

@ alltfor tita farger bor inte anvindas for inom-
husmalning med tanke p3 fuktrisk under
montage.

Avmisstag placerades ett rumselement fel vid upp-
forandet av elevhemmet, men kunde litt tas loss
och monteras p ritt plats. Systemet underlittar
demontering.

Andra erfarenheter fr&n montaget tyder pa att

@ sé mycket som majligt bér utféras som rums-
element

@ rumselementen bér kunna ha vilken form som
helst och 6ppna sidor

® gavelelement bor vara fistade fran fabrik

@ korridorbjilklag bor vara fistade till rums-
element

@ yttertakselement boér goras litta.

Den ekonomiska utvirderingen visar att

@ den totala arbetstiden blir kortare

® sjilva byggtiden halveras

@ platsomkostnaderna sjunker

@ produktionsstérningar i sent skede far stora
konsekvenser.

Elevhemmet i Ljusdal se omstdende sida

Ytterligare information limnas av

Lars Ohman, L. Ohmans Bygg AB, Ljusdal,

tel 0651-124 40, Bengt Hansson, Institutionen
for Byggnadsekonom1 LTH, tel 046-222 90

05, eller av Gabor Kalmar, Tnstitutionen for
Byggd milj6, Gavle, KTH, tel 026-14 78 00.

Rapporten Volymelement i betong - produk-
tionsekonomisk analys (av Bengt Hansson, -
57 sid, pris exkl moms ca 120 kr) kan bestillas
frén Institutionen fér Byggnadsekonomi, LTH,
tel 046-222 74 21, fax 046-222 44 14 och
Rumselement - ett nytt byggnadssystem

(av Gabor Kalmar och Stig Olofsson, 125 sid,
pris inkl moms 200 kr) kan bestillas fran
Institutionen f6r Byggd miljs, Givle, KTH,

tel 026-14 78 68, fax 026-14 78 O1.

Svenska Byggbranschens Utvecklingsfond, Box 7835, 103 98 Stockholm. Bes6k: Norrlandsgatan 15V%. Telefon 08-698 59 99. Telefax 08-24 97 80.



Elevhemmet i Ljusdal
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Elevhemmet, sektion

Takfotens stomme gjordes av
fortillverkade betongelement Ll

Volymelementen gjordes som
helt nyckelfirdiga prefabricera-
de moduler for elevrum och kok.

Volymelement utnyttjades dven
for undercentral, el-central, for- L

rad och tviittstuga. /

Rektangulira bjilklagselemen-
ten anvindes som bjilklag utan-
for volymkropparna vid korrido-
rer, allrum och trapphus.
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Grundliggningen gjordes med
prefabricerade plintelement.
Runt bottenbjilklaget sattes kant-
balkar. Innanf6r kantbalkarna un-
der huset sattes flansbalkar av
betong som utgjorde upplag for
platdack.

Betongstation
— —J

+

Kontor

Gard OCanmtsLlo

Tillverkningshallar i Ljusdal for rums-
element. Material togs in genom port A.
Elementen gots och monterades genom
svetsning pa tunnelement i gjuthallen.

I hall 1 monterades installationsgolv och
vdtrum. I hall 2 utfordes mattliggning,
inomhusmdlning och inredning av rums-
elementen

Tunnelelementform

SidaV

Fillbar och skjutbar formsida

Arbetsplattform / forms

arbetsplattform

Sida H

Vibratorer Fallbar formsida

Bottenplatta med —F
kantbalkar
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Hjul for inre formen
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